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Flexibek Von jedem
OfficePC kann mit Aprol
PDA (Process Data
Aquisifion) ein Zugriff
auf Anlagenbilder,

Chargenreports etc.
erfolgen.

Maschine 4

AUS EINEM GUSS

Kunststoffverarbeitende Maschinen sind bereits zu einem extrem hohen Grad automatisiert.
Um die Produktion weiter zu optimieren, muss die Effizienz in der gesamten Fabrik erhoht werden.
Dazu ist es notwendig, auch die Nebengewerke, die Medienversorgung und die gesamte

Infrastruktur einzubinden.

le Produktion von Kuststoffteilen erfolgt automa-

tisiert in extiem hoher Taktiate. Dabel stellen die

verschiederen Produktiorsmethoden - Spntzge-

[leny Tiefziehen Vulkansierpressen cder Blasformen
— erorme Anfordenmgen an Geschwindigkeit, Prazision urd
Wiederhol genawgkeit. Um den Dwchsatz zu optimieren sird
Informatioren uber Awslastung und Verfugbarkeit der eirzelren
Maschiren von fundamentaler Bedeutung. Diese Informatioren
bilden die Basis, um die Maschiren in der Produltiorskette zu
koordinieren Gleichzeitiz missen die Maschiren eine extiem
hohe Verfugbarkeit aufweisen. Die Wartimg wird zum Beispiel
dwch Conditiorr Montonng verbessert.

Qualititserhohung. Eire kontimuerliche Zustandsuberwa-
chung erhoht die Produktqualitat sowie die Maschiren urd
Anlagenverfugbaikeit bei gleichzeitig gesenkten Irstandhal-
tungskosten Die Losung Aprol ConMon unterstiitzt die Schwin-
gungsmessung und -analyse urd eifasst dazu alle hierfur beno-
tigten Messgiollen Nach der Maschire ist der nachste logische
Schntt den Automatisienmgsgrad der Gesamtanlage zuerhohen
wrd zwar unter Eirschluss samtlicher Eirnzelmaschiren sowie der
Intralogistiksysteme und der Gebaudetechrnk Diese Gesamtaw
tomatisierung benctigt ein System, dessen Fahigkeiten uber die-
jenigen gangiger Scada-Systeme hinawsgehen Die Steverungen
der eirzelren Maschiren missen zu einem Verbund zusammen-
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gefasst werden, ohne die Autonomie zu beeintrachtigen. Gleich-
zeitig muss dieses Gesamtsystem in der Lage sein, Aktorik und
Sersonk diuekt abzufragen oder arzusteuern wum zwischen indi-
viduell gesteuerten Einbeiten keire Prozesslicken entsteben zu
lassen

Energie-Monitoring. Wern Produltiorskosten optimiert wei-
den sollen, ist dartber hinaws eire energieeffiziente Fertigung
unumn ganglich. Um dies zu eneichen mussen die Energiekosten
genau eirfasst weiden zum eiren die primaren (Umformung) so-
wie die selurdaren (Maschire wd Fabnk). Die Losung Apiol
EnMon unterstitzt Anlagenbetreibes irdem es alle 1elevanten
Erergiedaten erfasst urd wnfangreiche Reports zu Awswertung
urd Interpretation bereitstellt. Die Effizierz der eigeren Maschi-
nen zuvergleichen ist der erste Schritt zur Optimienmg. Ebenso
miussen aber auch garze Produktiorslinen beziehungsweise die
komplette Fabiik einbezo gen werden Allerdings sird diese Daten
nur schwer zu erfassen. Es bedaif eines Systems zwr Piozessda-
tenerfassung tiber die gesamte Produktiorskette und Infrastiulkctu
hinweg. Dies gelingt mit der Losung Apiol PDA (Piocess Data
Acquisition).

Die deutsche Firma Uniwell Rolisysteme verwerdet Aprol PDA
als Werkzeug zw Qualitatssichenmg. |, Schwankmngen von Pio-
duktiorsparametern konren Qualitatsbeeintrachtigungen nach
sichziehen die unter Unistanden unerkannt bleiben, bis es zuspat



qualle filr hisborische Dutes, akivelle Trands und diskrele Ersignizes.

1st", weill Lutz Goldhammer, Technischer Leiter des Herstellers medienfulven-
der Leitungen fin den Automobilbau |, Seit die Prozessdaten entlang der gesamten
Fertigimgshne luckenlos mit Aprol erfasst werden wnd der Automatisienmg zw
Verfugung stehen reagieren die Eirzelmaschiren zeitnah auf Schwankmgen So
werden diese ausgeglichen oder andeinfalls die Produktion gestoppt”, so Gold-
hammer

Un die Daten der Sersoren direkt abfragen zu konren werden I[/O-Module, die
tber Powerlink angeschlossen sird, eingesetzt. Uniwell kann so jeden Produlkti-
orsschntt luckenlos nachvollzieken, bedaifsgerecht eingreifen urd damit unrotige
Kosten vermeiden Die erziel bare Prozessoptimienmg kann noch eiren bedeuten-
den Schntt weitergehen wenn nicht nw eire Linie, sondem eire garze Produke
tiorshalle mit allen Nebereinnchtmgen uberwacht wid. So konren Herstelle
dwch entsprechende Reaktionen im Heistellungspiozess eire relevante Verbesse-
nmng der Erergiebilanz der hergestellten Prod ukte erreichen

Prozessleitsystem. Mitdem Piozessleitsystem Apiol bietet B&R ein vollwerti-
ges Piozessleitsystem an, dessen Leistungsumfang mit der Prozessdatener fassung
bel weitem nicht erschopft 1st Es kann zudem tbergeocidrete Steuerungs- und Vi-
sualisienmgsaufgaben erfullen. Kinden enreichen damit vonder Feldebere bis zu
Managementinformationsebere die volle Duchgangigkeit der Prozessautomati-
sienmg. Dabel ist es urerheblich, ob der Eirsatzbereich in einer verfahierstechni-
schen oder ferti gungstechnischen Anwendung liegt. Als Funktion bereits inte gnert
sind der Datenaustausch mit Prod uktiorsanlagenplanmungs- urd -simulationssyste-
men sowie zu PPS-Systemen tber eine Datenbankschnittstelle, Webschrittstelle
oder OPC.

Die Steuerungen der erfassten Produktiorsmaschiren konnen direkt angekoppelt
werden Das 1st fur alle Fabnkate tiber gangige Feldbustechrologien mdoglich Im
Fall von B &R-Steuerungen kann die Integration roch um einige Schntte tiefex
gelen Das Prozessleitsystem Apiol beinhaltet fir die Programmienmg wd Konr
figuration von Hardware urd Feldbus auwch die fin die Maschinenautomatisierung
entwickelte Entwicklungsum gebung Automation Studio. %

www.br-automation.com



