50 Jahre nach der ersten Simatic sorgen Controller der
aktuellen Generation Simatic S7 fir friiher unerreichbare
Produktionsqualitat und fir das Verschwimmen der
Grenzen zwischen virtueller und realer Fabrik.

Happy Birthday,
50 JAHRE SIMATIC!

halbleiterbasierte Sfeuerung namens S

imatic vor.

1968 stellte Siemens die ers 5
Zwischen den per Verdrahtung programmierbaren [und mit einzelnen Transistoren
aufgebauten Logikbaugruppen von damals und der Totally Integrated Automation von
heute liegen Welten. Bei voestalpine Stahl hat Ing.|Christian Aigner diese Entwicklung
fast zur Ganze hautnah miterlebt. Seine Erinnerungen sind ein interessanter
technikgeschichtlicher RUckblick auf 50 Jahre Simfatic.
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10. Dezember 1956: Bill Shockley, Walter Brattain und John Barde-
en erhalten in Stockholm den Nobelpreis fiir Physik. Vollig zu Recht,
denn kaum etwas hat unsere Welt seitdem so nachhaitig verandert
wie der von ihnen neun Jahre zuvor erfundene Transistor. Bereits
damals stelite Siemens seine Innovationskraft unter Beweis, denn
nur wenig spéater, 1958, bildete die neue Halbleitertechnik die Basis
fiir die Steuerungsgeneration Simatic G.

Dabei handelt es sich um Systeme mit fest verdrahteter, diskret auf-
gebauter Logik zum Steuern und Regeln von kleinen Teilaufgaben
in FertigungsstraBen. Durch Kombination der Logik mit Ausgangs-
verstérkern konnten diese Bausteine Schiitze, Magnetventile oder
andere Steuerungselemente direkt ansprechen. ,Ich war 1967/68
erstmals mit Simatic-Steuerungsbausteinen konfrontiert”, erinnert
sich Ing. Christian Aigner. Seit 1961 im Unternehmen voestalpine
Stahl GmbH beziehungsweise deren Vorlauferfirmen tatig, war der
heutige Leiter der Anlagentechnik im Unternehmensbereich Stahl/
Warmband damals in der Elektrotechnik beschéftigt.

Bereits ab 1965 waren bei voestalpine Stahl mit der auf Germa-
nium-Transistoren basierenden Simatic G Steuerungen in Block-
bauform fiir Schlupfregler im Rotorkreis von Synchronmotoren im
Walzwerks-VorgerUst realisiert worden. Um 1968 begann ein ech-
ter Technologiewandel von rotatorischen Reglern und Steuerungs-
technik mit Relais und Schiitz hin zur Halbleiterelektronik. Erstes
groBeres Projekt mit groBfiichigem Einsatz von Simatic war der
1973 fertig gestelite Umbau und Erweiterungsbau der Breitband-
Warmwalzanlage fir die Herstellung von gewalztem Warmband.
Hierfiir ersetzten die Serien Simatic N und spéter Simatic P die bis
dahin gebrduchlichen Ablaufsteuerwerke, von denen viele in fester
Verdrahtung nachgebildet erhaltlich waren. ,Ein technikgeschicht-
liches Bonmot war die Simatic N“, berichtet Ing. Aigner. ,Bei die-
sem Produkt war die boolsche Logik elektrisch invertiert, und heute
weif} niemand mehr, warum das so war."

Dennoch realisierte Ing. Aigner noch 1974 mit den Printbaugruppen
der Simatic N eine Schaltung zur Automatisierung des Positionier-
vorganges beim Walzentausch. Da die dadurch erzielte Einsparung
fiir das Unternehmen mit jahriich 3,5 Millionen Schilling enorm war
(Produktionszeitgewinn), wurde die patentierte Werkserfindung mit

Medienauftritt und einem anstandigen Geldpreis honoriert. Auch
bei Priifgeraten fir Funktionstests, Programmtests und vor der Ver-
idrahtung im Zielsystem, aber auch zur Lésung von Verstandnisfra-
gen griff Ing. Aigner oft zur Marke Eigenbau unter Verwendung von
Simatic-Baugruppen.

Die Miniaturisierung der Simatic-Komponenten schritt durch die
Verwendung integrierter Schaltkreise in den Serien C1, C2 und C3
stetig voran, wobei aus heutiger Sicht interessant erscheint, dass
nur C3 in 5 V-Technik ausgefiihrt war, die beiden anderen Serien
arbeiteten mit 24 Volt.

Steuerung wird programm

Mussten diese frilhen Steuerungen noch durch Verdrahtung pro-
grammiert werden, begann Anfang der 70er-Jahre der grundiegen-
de Wandel zur speicherprogrammierten Steuerung. Die ab 1974
verfligbare Simatic S30 war die erste SPS. Daten und Program-
me wurden in Ringkemnspeichern gehalten, womit die S30 noch
einen ganzen Schrank fillite. Nicht gerade klein waren auch die
dazugehorigen Programmiergerdte, mit denen Wort fir Wort die
Steuerungsbefehle eingegeben wurden. Maximal 4.096 solche
Befehle passten in den Programmspeicher der S30. ,Von benut-
izerfreundlicher Programmierung war die damalige Technik meilen-
weit entfernt”, erinnert sich Ing. Aigner. .Es brauchte ein volliges
Umdenken weg von den tatsdchlichen Abldufen, um zwischen den
Befehlen ,Kette Anfang’ und ,Kette Ende’ alles richtig zu machen.
Das musste man aber, denn die Fehlersuche war extrem langwie-
rig.” Die Mikroelektronik entwickelte sich rasant weiter, ab 1977
wurde in der Simatic S31 erstmals RAM statt Ferritkernen als Spei-
chermedium verwendet.

Vielfdltige SPS mit Familiensinn

Der endglitige Durchbruch gelang der Siemens-Automatisie-
rungstechnik 1979 mit der Vorstellung der Simatic-S5-Familie, die
lange Zeit (iber die Standards setzen konnte. Erstmals war es den
in unterschiedlichen Bauformen und Leistungsklassen erhaltlichen
Gerdten méglich, tber Feldbusse angebundene Peripheriegera-
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sich Ing. Christian Aigner. ,,Auch fiihrte der
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dieser Generation
sind bei voestalpi-
ne Stahl bis heute
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Voestalpine Stahl GmbH
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Tel. +43-50304-3269
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Siemens AG Osterreich
Siemensstrafie 92

A-1211 Wien

Tel. +43-51707-25100
www.siemens.com
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